
Применение СВМ-генератора 

при термообработке металлов. 

1. Возможность получения заданных свойств 

   изделий из титана в процессе термообработки 

на примере листов 

из нелегированного титана марки ВТ1-0 (Ti-99%) 

 

 

1. Стандартные заготовки листового титана ВТ1-0 подверглись закалке по схеме: нагрев 

до 1000°С (некоторые 900°С), выдержка 20 мин., закалка  в воду. 

2. Образцы  Т.004, Т.005, Т.009, Т.010, Т.012, Т.014, Т.015 во время выдержки при 

Т=1000°С подверглись обработке СВМ-генератором с целью увеличения механических 

свойств с использованием различных модификаторов  и частот ЯМР этих металлов. 

3. Образцы Т.003, Т.013 СВМ-обработке не подвергались и соответствуют  марке ВТ1-0. 

4. Получили: 

- Образец Т.004 по своим механическим характеристикам стал соответствовать марке 

3М; 

- Образец Т.012 по своим механическим характеристикам стал соответствовать марке 

ВТ-5, но с улучшенной пластичностью на 30-50%; 

- Образец Т.014 по своим механическим характеристикам стал соответствовать марке 

ВТ-5, но с улучшенной пластичностью на 80%, или марке ОТ4, но с улучшенной 

прочностью на 25%; 

- Образец Т.015 по своим механическим характеристикам немного не дотянул до свойств 

марки ВТ20 на 10%. 

5. В дальнейшем готовы повысить механические характеристики титана ВТ23. 

6. Точно такие же результаты можно получить и при литье титана ВТ1-0. 

 



2. Приведение в соответствие акустических свойств заготовок, 

отбракованных  по наличию неметаллических включений. 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3. Повышение механических характеристик 

литых деталей из дорогих жаропрочных сплавов. 

 

Стандартные заготовки для  определения механических характеристик из сплава ЭП678 

были подвергнуты процедуре закалки: 

Нагрев до 980°С, выдержка при этой температуре 1,5 часа, закалка вводу, старение 3 часа 

при температуре 520°С. 

Образцы 3,4,5,6 во время выдержки при Т=980°С подверглись обработке СВМ-генератором 

с целью увеличения механических свойств с использованием модификаторов  B, Cr, Co, Cu, 

Ni, W и частот ЯМР этих металлов. 

Образцы Контроль_1 и Контроль_2  СВМ-обработке не подвергались. 

Получили увеличение Предела прочности в среднем на 28%, пластичность при этом 

уменьшилась незначительно. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


